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件     名 
国道 24 号勧進

かんじん

橋
ばし

補修・補強工事における 

溶接不良について 
  

概     要 

 

○京都府京都市内の鴨川を渡河する国道２４号勧進橋（国土交通省管理）

において、平成２５年度及び平成２６年度発注した補修・補強工事で、

落橋防止装置等の溶接部材における溶接不良を発見したところです

（現地調査ができた 80 部材のうち 58 部材に溶接不良が発見）。 

○今般、溶接不良箇所の全てにおいて、取替えを行うこととしましたの

で、お知らせします。 

○本件に関して、元請会社であるショーボンド建設(株)からの報告によ

り、以下の事実を把握しました。 

・溶接不良は、落橋防止装置等の部材製作者である久富産業(株)が、

工場内の溶接作業工程の一部を意図的に怠っていたことが原因で

ある可能性が高いこと 

・元請会社への納品の際に求めている超音波探傷試験に際し、溶接検

査会社である(株)北陸溶接検査事務所の職員が、過去約５年間にわ

たって不良データの隠蔽等を行っていた可能性があること 

○今後、さらに詳細な実態把握と原因究明を進めてまいります。 

 
  

取  扱  い － 

  

配 布 場 所 
近畿建設記者クラブ、大手前記者クラブ、 

京都府政記者室、京都市政記者クラブ 

  

問 合 せ 先 

【勧進橋に関すること】 

国土交通省 近畿地方整備局 京都国道事務所 

  副  所  長 中藤 俊彦 

              電 話 ０７５－３５１－３３００（代表） 

          電 話  ０７５－３５１－３３６５（直通） 

国土交通省 近畿地方整備局 

 企画部 技術管理課 課長補佐 岡本 泰尚 

    電 話 ０６－６９４２－０２０７（直通）〔内線 3312〕 

道路部 道路管理課 課長補佐 谷  成二 

      電 話 ０６－６９４１－２５００（直通）〔内線 4412〕 

                   

かもがわ 



 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
【今回、調査を実施した工事】 

  ①国道 24 号勧進橋耐震補強工事  【受注業者：ショーボンド建設(株)】 
   平成２５年９月２８日～平成２６年７月１５日 

工事内容：橋梁補修（床版・鋼桁・橋脚・橋台）、耐震補強（橋脚補強 P1・落橋防

止 A2 側・A2 支承補強） 
 ②国道 24 号勧進橋他補修補強工事 【受注業者：ショーボンド建設(株)】 
   平成２６年９月１７日～平成２７年７月１５日 

工事内容：橋梁補修（床版・鋼桁・橋脚・橋台）、耐震補強（橋脚補強 P2、落橋防

止 P2 側、A1 橋台支承補強、P1・P2 橋脚支承補強） 
 ＜参考＞ 
                 〔橋梁の概要〕 
                ■橋梁名 ： 勧進橋（国土交通省管理） 

                 ■路線名 ： 国道２４号 
                 ■竣工年 ： 1947 年（昭和２２年）４月 
                 ■径間数 ： ３径間 
                 ■形 式 ： ３径間連続鋼リベット非合成鈑桁橋 
                 ■橋 長 ： ８８．７ｍ 
      （写 真） 
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［発注者・受注者・製作会社・検査機関の構図］



［落橋防止構造の機能］
≪通常時≫

≪支承破壊時≫

落橋防止構造が機能

［落橋防止装置等の概要］ 落橋防止装置（橋軸方向）

支承補強構造（橋軸直角方向）



［工場溶接部材写真例］

【良好部】

【不良部】

鋼板板厚の中心付近に溶接
不良（溶け込み不足）が生じる

鋼
鋼

鋼
鋼

鋼鋼鋼 鋼

開先先端部

開先先端部

ガウジング
溶接機

溶接機

再度溶接を行う反対面よりガウジングにて
開先先端部の裏はつりを行う
（溶け込み不良部の除去を行う）

：完全溶け込み溶接部

［完全溶け込み溶接イメージ］


